
高汎用性
RDシンニングと優れた切りくず排出性で切削抵抗を
大幅低減!鋼も鋳鉄も幅広い加工条件に対応可能!
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１ 高精度
WマージンとRDシンニングの振動抑制効果で
ソリッドドリル同等※の穴精度・加工面品位!

＼ MHL型が選ばれる３つの理由 ／

高信頼性
新HFコーティングと切れ刃溝によりソリッドドリル比
２.7倍の安定⾧寿命を実現し抜本的コスト削減に貢献!
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RDシンニング

TiAlCrSi系超多層
耐摩耗性・耐熱性

TiAlB系強靭性層

Wマージン

※自社品

刃径 :Φ12～30.8mm
Ｌ/D:1.5/3/5/8/12D
用途 :一般鋼、鋳鉄

お申込み期間▶ 2026年10月1日(木)▶2026年12月25日(金)

超硬使用量
97％削減!

デモ機※お渡し
STEP2

STEP3

※MHL型ヘッド1個
とホルダ1本

デモ機がお手元に届いて
から2ヶ月以内にお試し
結果を提出

貸与品ホルダを特別価格、
貸与品ヘッドを無償でご提供!

お試し結果提出
フォームはこちら

デモ機
無償貸与

デモ機を速やかにご返却

省タングステン×汎用性抜群×ソリッドドリル同等の穴精度
この機会にぜひ実加工でお確かめください

カンタン3ステップでお試し!

裏面のお申込書を
ご記入の上、販売店様
へメールまたはFAX

STEP1
ご採用の場合

不採用※の場合
※お試し結果の提出がない場合も含む

ご注意:ご返却いただけない場合は
製品代をご請求させていただきます。

ご注意:お試し結果の提出が必須となります。



MHL型ヘッドの
カタログはこちら

申込書

Z軸設備負荷=ｽﾗｽﾄ

2,250 2,400 

MHL型 ソリッド

3,000N

0N

切削⾧

77

28

0m
MHL型 ソリッド

100m

穴径(mm)

13.98
13.99

14
14.01
14.02
14.03

MHL型 ソリッド

1    2    3
Hole No.

1    2    3

＊被削材:S50C
＊加工条件:

Vc80m/min 
f0.25mm/rev 
H40mm貫通
内部給油

＊工具径:Φ14

ご不明な点はお気軽にお問い合わせください。
※お客様からお申込みをいただきましたら、デモ機のご注文書と本申込書を同時にFAXしてください。

低抵抗で汎用性抜群2１ ソリッド同等の穴精度
MHL型は「高精度」「高汎用性」「高信頼性」で貢献します!

安定⾧寿命でコスト削減3

期間・数量 限定!

2.7倍同等
低抵抗

・ソリッドドリルまたは他社ヘッド交換式ドリルの切替案件で、且つデモ機の到着後2ヶ月以内
に採用/不採用の結果をご報告いただける場合に限らせて頂きます。

・デモ機の無償貸与は1ユーザー様1セットまでとさせていただきます。
・申込多数の場合は予告なく受付を終了する場合がございます。
・内容によりご提供できない場合がございます。
・下記内容をご記入の上、販売店様へメールまたはFAXにてご送付ください。

ユーザー様ご記入欄 （必須）

会社名 部署名

住所 氏名

工具購入時の
販売店様名 電話番号

デモ機 （①、②どちらか必須）

① 型番をご指定の場合

ヘッド型番 SMDT＿＿＿＿＿＿＿ MHL ホルダ型番 SMDH＿＿＿＿＿＿＿

② 当社にて型番を選定させていただく場合

現在お使いの工具型番 （加工径: ）

切削条件 Vc= m/min、 f= mm/rev、 H= mm

アンケート

現在お使いの
工具メーカー

□ケナメタル □イスカル □タンガロイ □サンドビック
□三菱マテリアル □京セラ □その他（ ） 被削材 □鋼 □鋳物

※上記以外は今回対象外

工具タイプ □ソリッドドリル □ヘッド交換式ドリル □刃先交換式ドリル

いずれかに✓印をつけてください。複数回答可。（必須）

特約店様へ

本申込書は複写してお使いいただけます。

12/
25
（金）

2026年

申込締切


